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Résumé : Une nouvelle technologie de modules photovoltaïque basée sur l’architecture MWT (Metal 

Wrap Through) est développée par ECN aux Pays-Bas. L’essai accéléré de chaleur humide a été 

réalisé sur un ensemble de modules ayant différents assemblages de matériaux constitutifs pour 

constater les mécanismes de dégradation et mesurer leurs performances électriques. Quatorze modules 

MWT à contacts arrières avec différentes combinaisons de quatre faces conductrices arrières, de deux 

couches d’isolation intérieure (diélectrique de la couche interne, ILD) et de deux encapsulants 

(polyoléfine et EVA) ont subi le test de chaleur humide à une température de 85°C et une humidité 

relative de 85%. Les résultats montrent que les modules qui combinent la face conductrice arrière avec 

deux types d’ILD et l’encapsulant EVA ont des taux de dégradation plus élevés dû à l’infiltration 

d’humidité dans l’encapsulant EVA qui cause un affaiblissement de la force d’adhésion à l’interface 

ILD/Cu et donc une délamination. L’absence d’ILD améliore significativement la stabilité des 

modules à contact arrière. Une meilleure fiabilité est obtenue pour les modules qui combinent la face 

arrière en Cu sans ILD, le conducteur adhésif et l’encapsulant de polyoléfine ou EVA. Pour les 

modules ayant un encapsulant à base de polyoléfine, une faible perte de puissance est constatée, 0,3% 

après 2000 heures d’essai en chaleur humide, contrairement aux modules ayant un encapsulant EVA 

pour lesquels la réduction est de 1,6%. 

 

 

 

 

Figure 1. – Module MWT (Metal 

Wrap Through) 

Figure 2. – Dégradation de la puissance maximum de 14 modules 

MWT sous exposition à la chaleur humide. 
 


